TUNGSTENO LANTANO 2%
(WLa20)

Norma: AWS J1.3 (basado en Clase 13)/1SO 6848:2015
Designacion:  WLa20 (Tungsten Lanthanum 2.0%)
Cadigo de Color ISO:  Azul (#0000FF)

Otras nomenclaturas:
« AWS A5.12: EWLa-2.0
+ Contenido de Lantano: 2.0% nominal (1.8-2.2% La,O,)

Descripcion:
Tungsteno dopado con 2% de ¢xido de lantano (La,O,), disefiado para aplicaciones de alta
corriente y produccion intensiva en soldadura por resistencia. La mayor concentracion de
lantano proporciona capacidad de transferencia térmica superior, excelente estabilidad
dimensional bajo ciclos térmicos extremos, y resistencia mejorada a la erosién. Segun AWS
J1.3, el tungsteno es extremadamente duro, no se alea con materiales no ferrosos, lo que lo
hace ideal para soldadura de cobre, laton y componentes de plata. Ofrece desempefio
equivalente a tungsteno toriado sin emisiones radiactivas.

Aplicaciones en Soldadura por Resistencia (AWS J1.3 Clase 13):

» Soldadura cruzada de alambre de cobre y latén - Cross wire welding de alta



produccion segun AWS J1.3

» Soldadura fuerte por resistencia (Resistance Brazing) - Union de componentes con
aporte

» Soldadura de alambre de cobre trenzado a otros materiales - Braided copper wire
welding

» Soldadura de barras de cobre (busbars) - Interconexiones eléctricas de alta corriente
» Recalcado (Upsetting) - Conformado por resistencia de terminales de gran seccion
» Electrodos faced para produccién masiva - Caras de tungsteno para produccion 24/7

» Soldadura de contactos de plata - Interruptores y relés de alta potencia

Tungsteno (W) Balance (97.8-98.2%)

Oxido de Lantano (La,0,) 1.8 -2.2%

Impurezas totales 0.1% maximo

Densidad 19.15 g/cm?
Punto de fusién ~3,380 °C
Conductividad térmica (20°C) ~165 W/(m-K)
Resistividad eléctrica (20°C) ~5.7 MQ-cm
Conductividad Eléctrica ~30% IACS Referencia

Dureza ~69 HRA Referencia



Resistencia choque térmico

Capacidad térmica

Ciclo de trabajo

Resistencia choque

o Base

térmico
Estabilidad a alta

Buena
temperatura
Aplicacion Cross-wire
recomendada basico
Cédigo color ISO

Verde

6848

Excelente

Superior a WLa15

Excelente para produccion 24/7

Muy buena

Muy buena

Alto volumen,
reemplazo WTh20

Oro

Excelente

Superior

Produccion
intensiva 24/7

Azul

Nota: El WLa20 es ideal para produccidn intensiva de soldadura de terminales de cobre, alambre

trenzado y componentes de plata. El tungsteno se utiliza para soldadura cruzada de alambre de cobre

y aplicaciones donde el electrodo no debe alearse con materiales no ferrosos. Para proyeccion de

tuercas sobre acero, utilice Elkonite (CuW) Clases 10-12.

Nota sobre nomenclatura: La designacion AWS A5.12 (EWLa-2) e ISO 6848 corresponden a

normas de soldadura TIG/GTAW. En soldadura por resistencia, AWS J1.3 Clase 13 solo especifica

tungsteno puro. Los tungstenos lantanados se utilizan en soldadura por resistencia como practica

industrial por sus propiedades superiores de resistencia al choque térmico, adoptando la

nomenclatura TIG para identificar su composicién quimica.
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